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SPECYFIKACJA ORAZ WYTYCZNE PROJEKTOWE

dla kregielni BOWLING wersja ,,SUPER TOP”
Kregielnia typu BOWLING w wersji ,,SUPER TOP”, jest kregielnia przeznaczona do montazu w obiektach powyzej 8
torow w prestizowych lokalizacjach. To najnowoczes$niejsze firmowe urzadzenie, oparte o technike¢ niemiecka z
amerykanskim sterowaniem. Maszyny i tory kregielni posiadaja Swiatowy certyfikat USBC do gry w Bowling. Gwarantuje
to niemiecka technika a nad nowoczesnoS$cia sterowania pracuje §wiatowy Lider Firma ,,STELTRONIC”.

Lp. Specyfikacja wyposazenia wersja "SUPER-TOP" 4-tory 6-toréw
1 |Maszyna automatyczna spetniajaca normy USBC posiadajgca certyfikat USBC 4 6
2 |System diagnostyczny z monitorowaniem usterek z monitorem dotykowym LCD 1 1
3 |Sterowanie maszyny z wyj$ciem do Scoring-systemu 4 6
4 |Bandy boczne z okleing PCV 8 12
5 |Ramy do ustawienia maszyny wykonane z metalu 4 6
6 |Wyciggaka kregli z podajnikiem do maszyny 4 6
7 |Piyta sortujgca kregle od kul 4 6
8 |Wyrzutnik kul na rynne powrotowg 2 3
9 |Pindeck z nawierzchnig w technologii ptyty torowej z listwami PCV 4 6
10 |Rynny boczne przy Pindeck z nawierzchnig z tworzywa sztucznego 8 12
11 |Rynna powrotowa kul pod torem z PCV pod torem do toczenia kul 2 3
12 _|Przednia $ciana maszynowni ze sklejki na szerokosci sali i wysokosci 3 m 1 1
13 |Malowanie dekoracyjne $ciany przedniej maszynowni z efektem ,U-V’ 1 1
14 |Podbudowa drewniana toréw do wysokosci 42 cm do ,,0” nawierzchni toréw 4 6
15 |Nawierzchnia toréw i rozbiegéw z efektem ,U-V”, ptyta min 10 mm 4 6

z certyfikatem miedzynarodowym do gry w Bowling wg norm amerykanskich
USBC z naniesionymi strzatkami, punktami oraz liniami rzutu.

16 |Rynny boczne na torach wykonane w tworzywa sztucznego 8 12
17 |System spalonego na torach, fotokomorki + lusterka w obudowie 4
18 |Wyciggarka elektryczna kul na rozbiegu z podajnikiem na min 10 kul 2
19 |Listwa wykanczajaca boki toréw - Capping 7 10

20 |Listwy ALU do obrobienia krawedzi rozbiegu z bokéw i przodu 1 1

21 [Monitory min LCD 40 cala do wyswietlania wynikdw gry nad torami z mocowaniem 4 6

22 |Konsole dotykowe LCD przy torach do ustawiania parametréw gry 4 6

23 |System sterowania i prezentaciji wynikéw na monitorach torowych: 4 6

programowanie nazwisk i imion graczy,

ustawianie 12 jezykéw dla graczy w tym polski,

ustawianie dzwieku na monitorach torowych do kolekgiji filméw po kazdym rzucie,
szkota gry tzn: propozycja drugiego rzutu, jesli pierwszy nie zbit 10 kregli,
prowadzenie gry wg zasad Bowling,

kolekcja 132 filméw animowanych z dzwigkiem,

mozliwos¢ wezwania barmana z konsoli przy torze na centralny komputer,
ustawianie korekciji rzutu przy btedzie gracza z konsoli przy torach.

24 |Centralny system uruchamiania torow: 1 1

mozliwos¢ sprzedazy czasu gry lub gier na torach,

drukowanie wynikéw gier, kodowanie pracownikéw obstugi,

mozliwos¢ podigczenia serwisu internetowego,

petne rozliczenie kasy oraz raporty torowe, dzienne i miesieczne,

sprzedaz butdéw oraz mozliwos¢ podtaczenia drukarki fiskalnej,

mozliwo$¢ programowania informacji na monitorach torowych,

ztozony z PC + monitor LCD min 15 cala + drukarka, myszka, klawiatura, UPS,

25 |Kregle do gry z efektem ,U-V” 90 140

26 |Kule do gry w rozmiarach od 8 do 15 Ibs 20 30

27 |Buty specjalne do gry w bowling 40 60

28 |Skarpetki jednorazowe do butéw do gry w bowling 400 800

29 |Olej specjalistyczny do smarowania toréw kregielni Bowling 5 Gal 1 1

30 |Ptyn specjalistyczny do mycia toréw kregielni 5 Gal 1 1

31 [Dostawa kregielni 1 1

32 _|Montaz kregielni 1 1

33 |Przeszkolenie w zakresie obstugi oraz uruchomienie kregielni 1 1
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WARUNKI PRZYGOTOWANIA POMIESZCZENIA DO MONTAZU KREGIELNI
BOWLING 4 lub 6 TOROWEJ WERSJA ,,SUPER-TOP” z monitorami na pulpitach

—

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

Przygotowa¢ podtoze do montazu kregielni o szerokosci toréw na dlugosci min: 26,80 m.,

Przed rozbiegiem przygotowa¢ podest o wysokosci 42 cm na szerokosci torow na dhugosci 3,00 metra dla
ustawienia siedlisk ze stolikami dla graczy. W podescie nalezy przygotowaé rurki o $rednicy 70 mm dla
przeciagnigcia okablowania do pulpitbw w miejscach uzgodnionych w zaleznosci od stosowanego
sterowania.

Catos¢ podtoza nalezy wykona¢ w taki sposdb aby pionowe odchytki warto$ci nieréwnosci wynosity +/- 5
mm na catej powierzchni kanatow.

Zaleca si¢ wykonanie podloza jako tzw. ,niezaleznej wanny” w przypadku montazu kregielni w
pomieszczeniach sasiadujacych z pomieszczeniami biurowymi, hotelowymi i mieszkalnymi. Podtoze nalezy
wykona¢ z betonu B 30 zbrojonego Q131 o grubosci 10 cm.

Niezalezng wann¢ mozna wykonac¢ jako podloze ztozone z warstw: folia, 2 warstwy twardej welny
mineralnej po 2,5 cm, folia, 10 cm betonu zbrojonego.

Przygotowanie podtoza, tak aby jego wilgotno$¢ nie przekraczata max: 2,5% w czasie montazu kregielni jak i
toku dalszej jej eksploatacji.

Przygotowa¢ zasilanie 5x400V na kazdy tor z niezaleznym zabezpieczeniem dla kazdego toru o wartosci
16A, zakonczone kompletnym gniazdem z wtyczka w miejscu okreslonym na zataczonym projekcie poditoza
oraz gniazdo 230V, 10A.

W przypadku ewentualnosci wystgpowania spadkéw napigcia podczas eksploatacji kregielni, nalezy
przygotowac zasilanie krggielni zabezpieczone urzadzeniami UPS.

Przygotowa¢ gniazdo 230V z zabezpieczeniem 16A w polowie toru kregielni na potrzeby maszyny
czyszczacej tory.

Przygotowaé taka izolacje pomieszczenia, aby dzwigki o wartosciach 90-110 db, wydobywajace si¢ z
maszynowni nie przenikaty do sasiednich pomieszczen, gdzie moga zaktoci¢ ich funkcjonowanie.

Wykonac¢ takie zabezpieczenie maszynowni, aby temperatura nie mogla w tej czesci spasé ponizej 7 stopni,
powodujac trwate uszkodzenie elementow kregielni.

Zapewni¢ stata wilgotno$¢ pomieszczenia w granicach 55-75%.

Zapewni¢ stala temperaturg pomieszczenia w granicach 18-22 stopni Celcjusza.

Zapewnienie takiego ogrzewania pomieszczenia, by strumien ciepta nigdy nie mogt padac, bezposrednio na
tory i rozbieg.

Konieczne przewietrzanie pomieszczenia kregielni, nie moze si¢ odbywaé przy pomocy otwierania okien lub
innych otworow powietrznych, lecz za pomoca systemu stalego wentylowania pomieszczenia.

Zapewnienie o$§wietlenia toréw o nat¢zeniu $wiatta w granicach 200 lux, +/- 20 lux., o$wietlenie toréw
nalezy wykona¢ w taki sposob, aby punkty §wietlne nie byly widoczne przez grajacych w czasie przebywania
na rozbiegu.

Przy zastosowaniu systemu rozliczen za pomoca Centralnego systemu rozliczen, nalezy przewidzie¢ utozenie
kabla o srednicy 30 mm pomigdzy torami a recepcja skad beda uruchamiane tory.

Przy zastosowaniu rozliczen za pomoca PC, nalezy przewidzie¢ ulozenie przewodow sygnalizacyjnych
pomigdzy elementami sterowania toréw kregielni a miejscem zawieszenia monitoréw wyswietlajacych
wyniki oraz maszynownig i pulpitami przy siedliskach.

W stosowaniu systemu wyswietlania wynikéw za pomoca kolorowych monitoréw zawieszonych nad torami,
nalezy przygotowaé miejsce do podwieszenia monitoréw o odlegtosci 20 m. od tylniej §ciany pomieszczenia
oraz przewidzie¢ w tym punkcie gniazda 230V do zasilania monitoréw jak i mozliwos$¢ przelozenia kabla
sygnalizacyjnego ponad sufitem od miejsca mocowania monitorow do cze$ci maszynowni, przestrzen
pomigdzy sufitem podwieszanym a stropem nie moze by¢ mniejsza jak 20 cm.

Przygotowa¢ zasilanie 230V 10A do zasilania monitoré6w na pulpitach po jednym na kazdy tor wlaczane
jednoczeénie z monitorami podwieszonymi pod sufitem.

Wszystkie szczegotowe parametry przygotowanie pomieszczenia, zostang przez nasza firm¢ podane po
podpisaniu zamoéwienia na dostawe kregielni w ktorym to zostanie precyzyjnie okre$lone sterowanie torow
oraz zakres wyposazenia. Do tego momentu podawane dane sg jedynie przyblizone i nie moga stanowic
ostatecznej wersji przygotowania pomieszczenia.

W maszynowni musi by¢ przejscie serwisowe min 120 cm szerokosci a z bokow toréw min: 60 cm.
Przygotowa¢ miejsce sktadowania elementow kregielni na czas montazu w ilosci 30 m/2 na kazdy tor.

®
59-700 Bolestawiec ul. Rynek 29 tel/fax: 0757326565 — e ﬁ
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PROPOZYCJA OSWIETLENIA

ROZKEAD OSWIETLENIA KASETONOWEGO TOROW

Najprostszym rodzajem os$wietlenia torow
kregielni, jest wykonanie sufitu
podwieszanego tzw. kasetonowego 60 x 60
cm.

W suficie tym nalezy dla osiagnigcia efektu
‘U-V” nalezy zastosowac 2 obwody:

- obwadd swiatla bialego,

- obwdd swiatta U-V.
Obwody te powinny by¢ niezaleznie wiaczane
a wlacznik powinien si¢ znalez¢ w zasiggu
wylacznie pracownika obstugi kregielni.
Wazne jest, aby na zewngtrznych torach
kregielni lampy kasetonowe znajdowaly si¢ po
zewngtrznej torow a dla torow wewngtrznych
w osiach torow. Takie roztozeni powoduje
rownomierne doswietlenie torow.
Pierwsze lampy montuje si¢ przy przedniej
$cianie maszynowni zaczynajac od lamp U-V.
Nastgpnie na dlugosci torow 1 rozbiegow
montuje si¢ facznie 6 rzedow lamp. Ostatni na
zakonczeniu rozbiegow. Nad siedliskami, nad
stolikiem dla graczy montuje si¢ os$wietlenie
punktowe, skierowanie na stolik. Obwod ten
powinien by¢ zawsze wlaczony dla komfortu
graczy.
Oswietlenie ,,U-V” stosuje si¢ wieczorami i
jego intensywno$¢ powinna by¢ dostosowana
do warunkéw pomieszczenia, tak, aby lampy
nie byly bezposrednio widoczne przez graczy.
Oswietleni biale nie powinno przekracza¢ 200
LUX, cho¢ dla normalne pracy kregielni
wystarczy 150 LUX.
Punkty $wietlne nie moga razi¢ graczy a lampy
,U-V” nie moga posiada¢ tzw. Mfiltrow
rastrowych
Rozmieszczenie lamp zaczynamy od przedniej
$ciany maszynowni tzn. w odleglosci 3,60 m
od tylniej $ciany pomieszczenia.

CeVice

59-700 Bolestawiec ul. Rynek 29
Tel/fax: 0-75-7326565

www.gemax.com.pl biuro@gemax.com.pl




Schemat instalacji elektrycznej BOWLING - SUPER TOP

z monitorami na pulpitach po jednym na kazdy tor

] 230V 10A h— M- 230V 10A [
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Przednia sciana maszynowni
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tel/fax: 0-757326565

Schemat instalacji systemu sterowania BOWLING wersja SUPER TOP

z monitorami na pulpitach po jednym na kazdy tor _——
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